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Abstract of FR2544000 

The invention relates to a method for building 



cladding made of small elements. It is 
characterised in that vertical sections or 
squared timbers 18 provided with positioning 
means are fixed to the wall and in that 
horizontal rails 16 are then positioned and 
fixed on these squared timbers 18, which rails 
each have an edge 17 on which a row 3 of 
elements 4 is then suspended by engaging on 
the said edge 17 a groove 14 provided, for this 
purpose, on the rear face of each element. 
Application to the industry of construction 
elements. 
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) Llnvenfiun se rapporte a un precede de construction d'uu 



Elle est caracterisle en ce qu'on fixe a 3a paroj des che- 
vrons ou profiles verficaux 18 pomvus de moyens de position- 
nement puis en ce qu'on posafiennB et fixe sur ces chevrons 
18 des Usses hsrizoiflales 16 presentant chacune une Jive 17 
sur laqueBe on suspend ensuite une rangee 3 d'elements 4 par 
engagement sur tedite rive 17 dime gorge 14 que presente a 
ceteffetlafacearderedecrraqueSlement 
^ Application a findustrie des elements de constraction. 
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L' invention se rapporte a un procede de construction 
d'un bardage en petits elements ainsi qu'aux moyens en vue 
de la mise en oeuvre de ce procede et aux constructions 
ainsi realisees. 

5 Elle s' applique plus parti cull erement mais non 

exclusivement aux parois en materiaux traditionnels ou a 
ossature bois que l'on veut garni r d'un parement forme de 
rangees de petits elements qui, d'une rangee a 1' autre, sont 
generalement decales lateralement pour obtenir une 

10 disposition, dite en quinconce ou en ecaille, donnant alors 
a la parol un aspect semblable a celui d'un mur de briques. 

Ces elements, generalement en terre cuite moulee, 
sont relativement plats mais comprennent chaeun deux parties 
qui, lors de la pose, seront disposees plus ou moins 

15 parallelement a la paroi a garni r et qui sont reliees I 1 une 
a 1' autre par un decrochement d' importance correspondant 
sensiblement a l'epaisseur de chacune des parties, 

Parmi ces parties d' elements, on distingue princi- 
palement la parti e super! eure qui coopere avec des moyens de 

20 fixation a la paroi a garnir et une parti e inferieure qui, 
suspendue & sa propre parti e superieure, vient prendre appui 
sur la parti e superieure d'au moins un element de la rangee 
immediatement inferieure et recouvrir ainsi cette partie 
superieure sur une hauteur jugee suffisante pour assurer une 

25 relative etancheite. 

Les moyens de fixation a la paroi des elements 
connus a. ce jour consistent generalement en des clous dbnt 
les corps traversent des pergages venus de moulage dans les 
parties superieures des elements. 

30 Les t§tes de ces clous sont ensuite cachees lors du 

recouvrement de ces parties superieures par les elements de 
la rangee immediatement superieure. 

La fixation des elements par clouage au travers de 
pergages venus de moulage s'opere alors malheureusement en 

35 des emplacements pouvant varier non seulement en fonction de 
1' appreciation du poseur mais aussi en fonction des 
obstacles au clouage pouvant §tre rencontres en certains en- 
droits par exemple suite a la presence d'une piece 
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metal li que. 

II en resulte des differences d'ecarfcement entre ies 
elements du parement dont le bon aspect general depend 
pourtant en grande partie de la regularity des ecartements 
entre lea 6lements d'une rangee ainsi que de l'ecartement 
entre les rangees. 

Par ailleurs, avec les 6lements ainsa fixes par 
clouage dans la paroi , le remplacement d' elements defectueux 
necessite leur declouage, ce qui, au prealable, pour degager 
les tetes des clous, exige de demonter tous les elements 
appuyes sur leur partie superieure en remontant jusqu'en 
haut du mur. 

Cela sera evidemment un travail d'autant plus 
fasti dieux que les elements a remplacer seront situes dans 
une rangee plus basse. 

De m@me, ainsi cloues^ les elements appuient sur la 
paroi sans reserver d'espace de ventilation d'ou une 
mauvaise isolation thermique. 

Un resultat que 1' invention vise a obtenir est un 
procede de construction d'un bardage en 'petite Elements qui 
assure la regularity de l'ecartement en largeur et surtout 
en hauteur de ces elements. 

Un autre resultat que 1' invention vise a obtenir est 
un procede qui permet le demontage de n'importe quel element 
sans exiger au prealable le demontage des elemente 
recouvrant sa partie superieure. 

Est egalement un resultat de l'invention un bardage 
assurant une bonne isolation thermique. 

A cet effet, l'invention a pour objet un .procede de 
construction du type cite plus haut notamment caracterise en 
ce qu'on fixe a la paroi des chevrons ou profiles verticaux 
pourvus de moyens de positionnement puis en ce qu'on- 
positionne et fixe sur ces chevrons des lisses horizontales 
presentant chacune une rive a laquelle une rangee d" elements 
par engagement on suspend ensuite sur la dite rive d'une 
gorge que presente a cet effet la face arriere de chaque 
element. 

Elle a egalement pour objet les moyens en vue de la 



3 



2544000 



raise en oeuvre de ce procede et. Les constructions ainsi 
obtenues . 

Elle sera bi en comprise a l'aide de la description 
ci-apres faite, a titre d'exemple non limitatif, en regard 
5 du dessin ci-annexe qui represente schemati quement : 

- figure 1 : la paroi vue en perspective, 

- figure 2 : un des moyens de mise en oeuvre du 

procede, 

- figure 3 : une coupe axiale du moyen represente 
10 figure 2, 

- figures 4 et 5 : une variantede realisation du 
moyen represente figures 2 et 3, 

- figures 6 et 7 : une autre variante de realisation 
du moyen represente figures 2 et 3. 

15 En se reportant au dessin, on voiit que la paroi 1, 

realise en materiau traditionnel ou a ossature bois, est 
garnie d'un parement 2 forme de rangees 3 d' elements 4 
reguli erement espaces par exemple d' environ cinq millimetres 
et qui, d'une rangee 3 sur 1' autre,, sont genSralement 

2o decales lateralement pour obtenir une disposition, dite en 
quinconce ou en ecaille, donnant exterieurement a la paroi 
un aspect semblable a celui d'un mur en briques. 

Ces elements, generalement en terre cuite moulee 
mais qui peuvent aussi gtre en toute autre matidre et, par 

25 exemple, en beton, sont relativement plats. lis comprennent 
en hauteur chacun deux parties princi pales, l'une 5, 1' autre 
6, 7 qui, lors de la pose, sont disposees parallelement a la 
paroi a garni r. 

Ces parties 5, 6, 7 sont reliees entre elles par un 

30 decrochement 8, 9 d' importance correspondant sensiblement a 
l'epaisseur de chacune des parties 5, 6 , 7. 

Parmi ces parties 5, 6, 7 d' elements, on distingue 
une parti e superieure 6, 7 qui coopere avec des moyens 10 de 
fixation a la paroi 1 a garnir et une partie inferieure 5 

35 qui, suspendue a sa propre partie superieure, vient prendre 
appui sur la partie superieure d'au moins un element de la 
rangee immediatement inferieure et recouvrir ainsi cette 
partie superieure sur une hauteur "H" jugee suffi saute pour 
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assurer une etancheite au moins relative. 

Afin que les eaux de ruisseilement penetrant dans 
1' interstice menage entre ies parties inferieures de deux 
elements contigus d'une meme rangee ne puissent franchir la 
crSte 11 de ia partie superieure de i 1 element de la rangee 
inferieure sur lequel debouche cet interstice, ladite partie 
superieure a une hauteur "H" plus importante que celle "h" 
de la partie inferieure 5 et, apres la pose, la crete 11 
d'un element est situee au dessus de la base 12 d'un element 
situe non dans la rangee immediatement superieure mais dans 
la suivante et depasse done la partie exterae de 
I'interstice entre les parties inferieures de la rangee 
intermediate et assure un recouvrement optimum evitant que, 
par siphonnage et/ou capilarite, l'eau puisse reraonter. 

Afin de pouvoir atteindre une telle hauteur, la 
partie superieure de chaque element est elle-meme composee 
de deux parties 6, 7 dont une partie mediane 6 et une partie 
extreme 7, toutes deux paralleles a la paroi 1 et reliees 
entre elles par un decrochement 9 sensibleraent de' 
l'epaisseur de 1* element. 

En vue de leur fixation a la paroi 1, au lieu de 
percages venus de moulage et destines a leur clouage, sur la 
face arriere 13 de leur partie superieure, les elements 
presentent une gorge 14 ouverte vers le bas. 

Gette gorge 14 est delimitee par une nervure 15 que 
presente au moins localement 1 'element. Cette nervure 15 se 
situera de preference au niveau du decrochement 9, dans le 
plan de la face arriere de la partie extreme 7 de l'element. 

Pour chaque rangee de tels elements, la paroi porte 
au moins un profile horizontal ou lisse 16 dont la rive 17 
est coif fee par la gorge.. 14 de l'element 1. 

L'element est ainsi simplement suspendu a cette 
lisse 15, par exemple, realisee en acier galvanise ou en 
matiere plastique extrudee. 

Pour le demontage d'un element, il suffit alors de 
le soulever suffisarament pour que la base de la nervure 15 
puisse franchir la rive 17. 

La hauteur "A" de la rive et/ou de la nervure 15 est 
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supers eure a la valeur de 1' ecartement "E" entre les rangees 
d' elements mais, de preference, inferieure au double de cet 
ecartement. 

De ce fait, si 1' element peut, dans un premier temps 
5 et relativement librement, etre souleve de la valeur de cet 
ecartement, lequel est, par exemple, de cinq millimetres, 
ensuite ce n'est qu'en soulevant legerement les elements de 
la rangee immediatement superieure, par exemple, de deux 
millimetres, soit d'une hauteur insuffisante pour conduire a 
1 0 leur propre degagement, que 1' element a remplacer peut etre 
degage ce qui evite done tout degagement intempestif sans 
pour autant necessiter, ou provoquer le demontage d'aucun des 
elements des rangees superieures. . 

Pour cela et pour obtenir un parement de. tres bon 
15 aspect, l'ecartement des elements et done des profiles doit 
evidemment Stre extrdmement precis. 

A cet effet, selon une - caracteristique essentielle 
de 1' invention, les lisses sont fixees a la paroi par 
1' intermedial re de profiles sensiblement verticaux ou 
20 chevrons 18 reguli erement espaces, par exemple, de soixante 
a cent vingt centimetres, et pourvus de moyens 19, 20 ou 21 
de positionnement des lisses 16. 

Ces prof i Is ont l'avantage de reserver entre les 
elements et la paroi des gaines verticales 26 assurant des 
^ bonnes ventilation et isolation thermique. 

Les moyens 19, 20 ou 21 presented par les chevrons 
18 pour le positionnement des lisses 16 sont soit rapportes 
par exemple par soudure ou autre, soit obtenus par mise en 
forme de pattes decoupees dans le profile lorsque celui-ci 
30 est par exemple metallique. 

lis .consisteront, par exemple, en une simple butee 
21 de positionnement (figures 6 et 7) du bord inf£rieur ou 
superieur de la lisse qui apres appui sur la dite butee sera 
fixee au chevron 18, par exemple, par vissage, de preference 
35 a l'aide d'une vis auto-taraudeuse . 

Avantageusement, ils comprendront deux pattes 20 a , 
20^ ou 19 Q , 19^ mises en forme pour retenir la lisse 16 que 
ce soit elastiquement (figures 2 et 3) ou apres deformation 
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d'au moins l'une desdites p&ttss (figures 4 et 5). 

Des elements speeiaux 22, 23 pourront evidemment 
§tre pr§vus pour terminer le revitement de la paroi aux 
extremites superieures et infer! eures. 

Un grillage 24 pourra §tre prevu a la base des 
gaines verticales 26 de ventilation pour eviter la remontee 
de corps Strangers et notamment d'insectes et de rongeurs. 

Sur sa face externe, la paroi pourra aussi presenter 
une pellicule impermeable 25. 

Dans une variante de realisation, au moins certains 
des elements sont relies entre eux sous la forme d 1 ensembles 
monoblocs plus importants, par exemple, en "L" pour former 
des pieces d' angle. 

Les moyens ci-dessus decrits permettent la mise en 
oeuvre d'un procede de construction de bardage caracterise 
en ce qu'on fixe a la paroi des chevrons ou profiles 
verticaux 18 pourvus de moyens de positionneraent 19, 20 et 
21 puis en ce qu'on positionne et fixe sur ces chevrons 18 
des lisses horizontales 16 presentant chacune une rive 17 k 
laquelle on suspend ensuite une rangee 3 d' elements 4 par 
engagement sur la dite rive 17 d'une gorge 14 que presente.a 
cet effet la face arriere de chaque element. 
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REVENDICATIONS 

1. Procede de construction d'un. bardage (2) en 
petits elements (4) relativement plats disposes en rangees 
(3) et comprenant chacun deux parties (5, 6) qui, lors de la 
pose, seront disposees sensiblement parallelement a la paroi 

^ (1) a garni r et qui sont reliees entre elles par un 
decrochement (8) d'importance correspondant sensiblement a 
l'epaisseur de chacune des parties parmi lesquelles on 
distingue la partie superieure (6). qui coopere avec des 
moyens (10) de fixation a la paroi (1) et la partie 

10 inferieure (5) qui, suspendue a. sa propre partie superieure 
(6), vient prendre appui sur la partie superieure (6) d'au 
moins un element (4) de la rangee (3) immediatement 
inferieure et recouvrir ainsi cette partie superieure (6) 
sur une hauteur jugee suffisante pour assurer une relative 

15 etancheite, ce procede etant CARACTERISE en ce qu* on fixe a 
la paroi des chevrons ou profiles verticaux (18) pourvus de 
moyens de positionnement (19, 20, 21) puis en ce qu'on 
positionne et fixe sur ces chevrons (18) des lisses 
horizontales (16) presentant chacune une rive (17) sur 

20 laquelle on suspend ensuite une rangee {3) d'6lements (4) 
par engagement de la dite rive (17) d'une gorge (14) que 
presente a cet effet la face arriere de chaque element. 

2. Moyens en vue de la mise en oeuvre du procede 
selon la reyendication 1, destines a la construction d'un 

25 bardage (2) en petits elements (4). relativement plats 
disposes en rangees (3) et comprenant chacun deux parties 
(5, 6) qui, lors de la pose, seront disposees sensiblement 
parallelement a la paroi (1) a garni r et qui sont reliees 
entre elles par un decrochement (8) d' importance oorrespon- 

30 dant sensiblement a l'epaisseur de chacune des parties parmi 
lesquelles on distingue la partie superieure (6) qui coopere 
avec des moyens (10) de fixation a la paroi (1) et la partie 
inferieure (5) qui, suspendue a sa propre partie superieure 
(6), vient prendre appui sur la partie superieure (6) d'au 

35 moins un element (4). de la rangee (3). immediatement 
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infer! eure ez recouvrir ainsi ce"e parti e superieure (6) 
sur une hauteur jugee sufflsan-e pour assurer une relative 
etancheite, ces moyens etant CARACTERISES en ce que, afin 
que les eaux de ruisselleHienc pouvan- penetrer dans 
I' interstice menage entre ies parties inferieures de deux 
elements contigus d'une meme rangee ne puissent franchir la 
crete (11) de la parti e superieure de 1* element de la rangee 
inferieure sur lequel debouche cet interstice, iadite parcie 
superieure a une hauteur (H) plus importante que celle (h) 
de la partie inferieure (5) pour que, apres la pose, la 
crete (11) d'un element soit situee au-dessus de la base 
(12) d'un element situe non dans la rangee immediatement 
superieure mais dans la suivante et depasse done la partie 
externe de 1" interstice entre les parties inferieures des 
elements de la rangee intermedial re et assure un 
recouvrement optimum evitant que l'eau puisse remonter par 
siphonnage ou capilarite. 

3. Moyens selon la revendi cation 2 caracterises en 
ce que, afin de pouvoir atteindre une telle hauteur la 
partie superieure de chaque element est elle-mime composee 
de deux parties (6, 7) dont une partie mediane <6) et une 
partie extrgme (7) toutes deux paralleles a la paroi <1) et 
reliees entre elles par un decrochement (9) sensiblement de 
l'epaisseur de 1* element. 

4. Moyens selon la revendication 2 ou 3 caracterises 
en ce que, en vue de leur fixation a la paroi (1) au lieu.de 
percages venus de moulage et destines a leur clouage, sur la 
face arriere (13) de leur partie superieure, les elements 
presentent une gorge (14) ouverte vers le bas. 

30 5. Moyens selon la revendication 4 caracterises en 

ce que cette gorge (14) est delimitee par une nervure (15) 
que presente au raoins localement 1' element, laquelle nervure 

(15) se situe au niveau du decrochement (9) et dans le plan 
de la face arriere de la partie extreme (7) de 1 'element. 

6. Moyens selon l'une quelconque des revendications 
2 a 5 caracterises en ce que, pour chaque rangee de tels 
elements, la paroi porte un profile hori2ontal ou une lisse 

(16) dont la rive (17) est coiffee par la gorge (14) de 
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1' element (1). 

7. Moyens selon la revendi cation 6 caracterises en 
ce que la hauteur (A) de la rive et/ou de la nervure- (15) 
est superieure a la valeur de l'ecartement (E) entre les 

^ rangees d" elements mais inferieure au double de cet 
Scartement. 

8. Moyens selon I'une quelconque des revendications 
2 a 7 caracterises en ce que les lisses sont fixees a la 
paroi par 1» intermedial re de profiles sensiblement verticaux 

10 ou chevrons (18) regulieremertt espaces, par exemple, de 
soixante a cent vingt centimetres, pourvus de moyens (19, 20 
ou 21) de positionnement des lisses (16). 

9. Moyens selon la revendi cation 8 caracterises en 
ce que les moyens de positionnement (21) consistent en de 

15 simples butees (21) de positionnement de l'un des bords 
inferieur et superieur de la lisse. 

10. Moyens selon la revendication 8, caracterises en 
ce que les moyens de positionnement (19, 20) comprennent 
deux pattes (20 a , 20 b ou 19 & , 19 b ) mises en forme pour 

20 retenir la lisse (16). 



1/2 




2/2 



2544000 




